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ABSTRAK

PT X telah menyusun ISO 22000:2018 dengan melakukan identifikasi bahaya dan kontrol
bahaya melalui proses penerimaan bahan baku, penyimpanan, produksi, dan pengiriman
barang jadi sesuai standar HACCP dan 1SO 22000:2018. Pelaksanaan 1SO 22000:2018
yang tidak sesuai prosedur dapat menjadi masalah yang mempengaruhi kredibilitas sistem
manajemen mutu perusahaan. Temuan hambatan akan diatasi melalui analisis pendekatan
FSMS pada siklus PDCA dengan perencanaan dan pengembangan sistem manajemen
keamanan pangan berdasarkan 1SO 22000:2018. ISO 22000:2018 menggunakan
pendekatan proses untuk meningkatkan efektivitas produksi produk dan layanan yang
aman. Pendekatan FSMS berbasis PDCA dalam ISO 22000:2018 bertujuan mencegah
bahaya dan mengidentifikasi risiko internal dan eksternal. Metode Hiradc digunakan untuk
mengidentifikasi, menilai, dan mengendalikan bahaya guna mencegah kecelakaan kerja
dan meningkatkan efisiensi perusahaan secara global. PT X berkomitmen untuk
memastikan komunikasi interaktif di seluruh rantai pangan sesuai dengan standar 1SO
22000:2018. Tujuan penelitian ini yaitr “menghasilkan analisis dari tindak lanjut
penyusunan 1ISO 22000:2018 dengan melakukan'pendekatan sistem FSMS yang mengarah
pada siklus PDCA dan mengetahut-hasil dari penitaianyrisiko dan tindak pengendalian
risiko menggunakan Metode Hirade: Penelitian. ini dapat menganalisis manajemen
keamanan pangan untuk mencegah kemungkinan bahaya;.menganalisis dan menilai risiko
ditingkat operasional‘dengan-mempertimbangkan pengaruh*faktor internal dan eksternal.
Penerapan aturan ‘terdoktmentasi/ untuk memenuhi péersyaratan’ standar internasional
ditujukan untuk pengelolaan danpengendalian prases ditingkat operasional dan organisasi
dalam kegiatan perusahaan.”Manajemen:proses dan:analisis data merupakan arah untuk
meningkatkan kegiatan yang bertujuan meminimalkan.risikoikeamanan pahgan.

Kata Kunci: FSMS, Siklus PDCAPenilaian Riske, |1SO 22000:2018
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ABSTRACT

PT X has compiled 1SO 22000:2018 by identifying hazards and controlling hazards
through the process of receiving raw materials, storing, producing, and shipping finished
goods according to HACCP and ISO 22000:2018 standards. Implementation of ISO
22000:2018 that is not in accordance with procedures can be a problem that affects the
credibility of the company's quality management system. The findings of obstacles will be
addressed through an analysis of the FSMS approach to the PDCA cycle with planning
and developing a food safety management system based on ISO 22000:2018. ISO
22000:2018 uses a process approach to improve the effectiveness of producing safe
products and services. The PDCA-based FSMS approach in 1SO 22000:2018 aims to
prevent hazards and identify internal and external risks. The Hiradc method is used to
identify, assess, and control hazards to prevent work accidents and improve company
efficiency globally. PT X is committed to epSuring interactive communication throughout
the food chain in accordance with the I1SO.22000:2018 standard. The purpose of this study
is to produce an analysis of thesfallow-up to the preparation of ISO 22000:2018 by taking
an FSMS system approachithat leads-tothe PDCA cyclesand knowing the results of risk
assessment and risk control actions'using-the HiradcMethod.“This study can analyze food
safety managementto prevent potential hazards, analyze and assess risks at the operational
level by considering thetinfluence of internal sand-externalfactors.iThe application of
documented .rules to.'meet.international standard requirements is. intended for the
management-and control.of processestat the*operational: and-organizational levels in
company activities.sRProcess management and data analysis are-girections for improving
activities aimed at minimizing food safety risks.

Keywords: @ FSMS;:PDCA Cycle; Risk Assessment, 1ISQ 22000:2018
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